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SECCION 1
RESUMEN DE SEGURIDAD

1.1 INFORMACION GENERAL DE SEGURIDAD

Las siguientes notas generales complementan las advertencias y precauciones especificas que aparecen en las
paginas de este manual. Estas precauciones recomendadas se deben comprender y aplicar durante la operacion
y el mantenimiento del equipo descrito en este manual. Las notas generales de seguridad se presentan en las tres
secciones siguientes: Primeros Auxilios, Precaucion de Operacion y Precauciones de Mantenimiento. Una lista de
las advertencias y precauciones especificas que aparecen en otras partes del manual sigue a continuacion de las
notas generales de seguridad. También se incluyen otras notas sobre seguridad de trabajadores y seguridad por
alta tension.

1.2 PRIMEROS AUXILIOS

Una herida por mas minima que sea no se debe descuidar. Buscar siempre primeros auxilios o atencion médica
inmediatamente.

1.3 PRECAUCIONES DE OPERACION

Utilice siempre gafas de seguridad.

Mantenga las manos, la ropa y herramientas retiradas de los ventiladores del evaporador y condensador.

Use el equipo de proteccion personal apropiado para el trabajo que realizara.

No se debe empezar un trabajo en la unidad hasta que los disyuntores de circuito y los interruptores de arranque—
parada estén desactivados y el suministro eléctrico esté desconectado.

En caso de una vibracién o ruido muy intenso, detenga la unidad e investigue.

1.4 PRECAUCIONES DE MANTENIMIENTO

Asegurese de que la alimentacién esté desconectada antes de instalar la opcién de Atmdsfera Controlada
XtendFRESH™. Ponga etiquetas en el disyuntor de circuito y la alimentacién para evitar que el circuito sea
energizado accidentalmente. No omita el uso de dispositivos de seguridad mediante puentes de sobrecarga
o cualquier tipo de cables de puenteo.

Los problemas del sistema se deberian diagnosticar y las reparaciones necesarias deberia realizarlas personal de
servicio calificado.

Cuando sea necesario efectuar soldadura al arco en la unidad del contenedor o el compartimiento refrigerado,
desconecte el arnés de cables de los médulos en la caja de control. No retire el arnés de cables de los modulos
salvo que esté conectado a tierra al bastidor de la unidad del contenedor con una pulsera o banda antiestatica.
1.5 DECLARACIONES DE RIESGOS ESPECIFICOS, ADVERTENCIAS Y PRECAUCIONES

Para identificar los riesgos indicados en las etiquetas de la unidad del contenedor y explicar el nivel de
entendimiento de estas, se da una explicacion de las consecuencias respectivas:

PELIGRO - advierte de un riesgo inmediato que CAUSARA lesiones personales graves o muerte.

ADVERTENCIA - advierte de peligros o condiciones de riesgo que PODRIAN causar lesiones personales graves
0 muerte.

PRECAUCION - advierte sobre peligros potenciales o practicas inseguras que PUEDEN causar lesiones personales
menores, dafos al producto o a la propiedad.

Las siguientes afirmaciones de seguridad se aplican a la opcion XtendFRESH utilizada con cualquier unidad de
contenedor y aparecen en otras partes de este manual. Estas precauciones recomendadas se deben comprender
y aplicar durante la operacion y el mantenimiento del equipo cubierto en este manual.
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En caso de un incendio causado por falla eléctrica, abra el interruptor del circuito y apague
el fuego con CO, (nunca use agua).

Atmoésfera potencialmente riesgosa y bajos niveles de oxigeno dentro del contenedor.
Ventile antes de entrar. No se acerque a las puertas mientras se ventila. Vea Seccion 4.7.

Antes de reparar la unidad, compruebe que el interruptor de Arranque-Parada (ST) esté en
posicion OFF. El disyuntor de circuito de la unidad (CB-1) y las fuentes externas de energia deben
estar desconectadas y rotuladas para evitar que los circuitos se energicen accidentalmente.

/\ PRECAUCION

NO SELECCIONE CAL EN CONDICION CARGADA

T-366S 1-2



SECCION 2
INTRODUCCION

21 INTRODUCCION

Este manual contiene informacioén especifica acerca de la opcion de Atmosfera Controlada XtendFRESH™
de Carrier Transicold. Este manual se debe usar en conjunto con el Manual de Operacién y Servicio respectivo
y el Manual de Partes de Servicio correspondiente al modelo de su unidad de refrigeracion particular.

La opcion exclusiva XtendFRESH de Carrier Transicold es un sistema modular. El sistema XtendFRESH puede
controlar la atmoésfera del contenedor eliminando el etileno y regulando simultdneamente los niveles de O, y CO..
Esto extiende el periodo de maduracién de los vegetales, lo que se traduce en una mayor duracién en
almacenamiento y en rutas de transporte de carga mas extensas para ciertos productos perecederos con elevada
respiracion.
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SECCION 3
DESCRIPCION

3.1 DESCRIPCION GENERAL

3141 Unidad de refrigeracién - Seccién frontal

La unidad de refrigeracion esta disefiada de tal modo que la mayoria de sus componentes son accesibles desde el
frente (Figura 3.1). El sistema de ventilacion operado manualmente se ubica en el panel de acceso superior
izquierdo. Detras de este panel de acceso izquierdo se ubican los sensores de CO, y O,. El panel de acceso
derecho contiene los componentes integrados de la opcion de Atmosfera Controlada XtendFRESH™. Este panel
se puede retirar para poder entrar a la seccion del evaporador, donde se ubican el removedor de CO, y otros
componentes.

Figura 3.1 Unidad de refrigeracion - vista frontal
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3.1.2 Seccioén del evaporador

Los componentes de la opciéon XtendFRESH estan instalados en la seccion del evaporador, ademas de los
componentes de la unidad de refrigeracion estandar. Este conjunto de componentes (Figura 3.2) incluyen el filtro
removedor XtendFRESH, el motor del removedor y el conjunto de sensores.

El aire dentro del contenedor pasa al sensor de O, y al sensor de CO,. Después, los datos se envian al controlador.
El controlador calcula los valores de O, y CO, para mantener los valores predeterminados.
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Figura 3.2 Componentes de la seccion del evaporador

Conjunto de removedor

Paquete de sensores

1. Conjunto de filtro removedor 7. Filtro de aire del sensor

2. Manguera de salida de desorcion 8. Amplificador de O,

3. Motor del removedor de CO, 9. Manguera de entrada de desorcion
4. Sensorde O, 10. Entrada de O,/CO,

5. Solenoide de reposicion de aire 11. Salida de O,/CO,

6. Sensor de CO, 12. Tapdn de puerto
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SECCION 4
OPERACION

41 INTRODUCCION

Esta seccion tratan los requisitos operativos para la opcién de Atmésfera Controlada XtendFRESH™. No se
cambian los pardmetros de operacion salvo para la configuracion de XtendFRESH. Para ver informacién sobre el
funcionamiento del sistema de refrigeracién, consulte el Manual de Operacion y Servicio de su modelo particular.

4.2 OPERACION

XtendFRESH (FrESh) es una opcién modular que ofrece una funcionalidad mejorada que contribuye a demorar el
proceso de maduracion de la carga perecedera al eliminar el etileno y regular al mismo tiempo los niveles de CO,
y O, en multiples combinaciones. Esto permite el transporte fresco de perecederos en viajes mas largos.
El sistema tiene la capacidad de controlar la atmésfera del contenedor mediante el uso de un removedor de CO,
y una ventila de reposicién de aire.

Durante el proceso de remocidn, se eliminan el CO, y el etileno. El removedor permite el control del CO, en
funcién de los valores de un sensor de CO,. El oxigeno es controlado por la respiracion natural de la carga y por
la apertura y cierre de ventilas de aire accionadas por solenoides. Un sensor de O, monitorea el nivel de O,
y permite que el sistema evite que los niveles de O, caigan por debajo del punto de referencia mas bajo.

AVISO

Mientras la opcion XtendFRESH esta funcionando, el proceso de maduracion por introduccion
de etileno no se deberia realizar.

4.3 INSPECCION DE PRE-VIAJE

La prueba de pre-viaje de la opcion XtendFRESH se realiza a través del cddigo de funcion 43. Durante la
inspeccién de pre-viaje, el técnico verificara el funcionamiento mediante la observacion visual durante esta
prueba. Consulte informacion sobre el pre-viaje en la Seccién 6.10.

4.4 OPERACION DE XTENDFRESH

Hay dos cdédigos de funcion, 43 y 44, que asisten en el funcionamiento de la opcién XtendFRESH. El cédigo 43
contiene parametros especificos de la operacién y el codigo 44 ofrece una visualizacion de las condiciones de los
componentes.

4.5 CODIGO 43 (CD43)
— Cd43 se utiliza para seleccionar un modo de operacién especifico y sus parametros
I [ | .7' -.I asociados. Los modos de operacion son: FrESh, OFF y tESt. Dentro de cada modo de
[y j operacién hay submenus que poseen parametros seleccionables. No todos los parametros

estan disponibles en cada submenu. Al configurar un modo de operacion, se debe seguir
todo el proceso para asegurarse de que todos los pardmetros queden ajustados.

4.51 Active el Modo FrESh para iniciar el sistema

ee
E‘:l Video disponible en la versién maévil

Cd Y3 |FFrESH

En el modo FrESh, se activan todas las operaciones de XtendFRESH y se pueden editar los puntos de referencia
de COZ Yy 02.

1. Presione la tecla CODE SELECT en el teclado.

2. Presione la tecla de flecha ARRIBA o ABAJO hasta que aparezca el cédigo “Cd43*, luego presione la tecla
ENTER. La seleccion en la pantalla derecha aparecera parpadeando.
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3. Presione la tecla de flecha ARRIBA o ABAJO hasta que aparezca el modo “FrESh” en la pantalla derecha,
luego presione la tecla ENTER.

4. Se mostrara el punto de referencia de CO,. Aparecera “CO2SP” en la pantalla izquierda con el valor de
referencia parpadeando en la pantalla derecha. Use las teclas de flecha para cambiar el punto de referencia
y presione ENTER para confirmarlo. O bien, solo presione ENTER para mantener el valor mostrado
originalmente.

NOTA
El punto de referencia de CO, es el nivel maximo de CO, permitido para la carga. El rango va de 0%
a 19% en incrementos de 1%, con un valor predeterminado de 5%.
5. A continuacion, se mostrara el punto de referencia de O,. Aparecera “O2 SP” en la pantalla izquierda con el
valor de referencia parpadeando en la pantalla derecha. Use las teclas de flecha para cambiar el punto de

referencia y presione ENTER para confirmarlo. O bien, solo presione ENTER para mantener el valor
mostrado originalmente.

NOTA
El punto de referencia de O, es el nivel minimo de oxigeno admitido para la carga. El rango va de 3%
a 21% en incrementos de 1%; el valor predeterminado es 10%.

4.5.2 Activar Modo OFF

lCd 43| | OFF |

Cuando el modo OFF esta activo, todas las operaciones de XtendFRESH estan desactivadas. Las ventilas de
XtendFRESH se cerraran y el removedor permanecera desactivado. Este sera el modo predeterminado cada vez
que seleccione el modo de operacion para congelados. Cada vez que seleccione un punto de referencia de
congelados, se guardara la configuracion XtendFRESH actual.

1. Presione la tecla CODE SELECT en el teclado.

2. Presione la tecla de flecha ARRIBA o ABAJO hasta que aparezca “Cd43".

3. Presione la tecla ENTER. La seleccion en la pantalla derecha aparecera parpadeando.

4,

Presione la tecla de flecha ARRIBA o ABAJO hasta que aparezca el modo “OFF” y luego presione la
tecla ENTER.

4.5.3 Activar Modo de Prueba

J R I | ttct
l£d 43 C3S
Cuando el modo tESt esta activo, el operador puede probar la operacién de los componentes mecanicos del
sistema, probar la calibracién de los sensores de CO,, y verificar la validez del sensor de O.

1. Presione la tecla CODE SELECT en el teclado.

2. Presione la tecla de flecha ARRIBA o ABAJO hasta que aparezca “Cd43“.

3. Presione la tecla ENTER. La seleccién en la pantalla derecha aparecera parpadeando.

4. Presione la tecla de flecha ARRIBA o ABAJO hasta que aparezca el modo “tESt” y luego presione la
tecla ENTER.

5. Después de seleccionado el modo tEST, aparecera “tESt” parpadeando en la pantalla derecha. Presione la
tecla ENTER mientras esté parpadeando para ingresar a las pruebas del sistema.

tESt - Pruebas mecanicas

Durante una prueba mecénica, los solenoides de reposicién de aire se abriran durante 8 segundos y luego
se cerraran, seguido de la activacion del o los ventiladores del soplador y el motor del removedor durante
60 segundos. Se requiere una inspeccion visual de cada ocurrencia. En unidades configuradas para leer
el indicador de potencia del motor del removedor, aparecera el mensaje “Scrub” PASS” si el motor del
removedor esta girando. Si no, aparecera “Scrub” “FAIL”.

Si la unidad esta equipada con sensor de posicion de ventila (VPS) opcional, debera comprobar
manualmente la operacion del interruptor del VPS. Consulte mas informacion en la Seccion 6.9.1.
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tESt - Pruebas de sensores

Durante la prueba de sensores, el controlador verificara que el sensor de CO, obtenga una lectura de 0%
y el sensor de O, esté en el rango valido. Si ambos cumplen estos requisitos, aparecera “CAL StArt”
durante cinco segundos para sefialar la prueba de calibracién, se realizara la calibracidon del sensor de
CO, y se comprobara la validez del sensor de O,. Luego, se mostrara una cuenta regresiva de diez
minutos en la pantalla derecha.

Si ambos sensores pasan la calibracién, se mostrara el mensaje “CAL PASS” durante cinco minutos
o hasta que el usuario mantenga presionada la tecla CODE SELECT durante cinco segundos.
En cualquier caso, se reanudara la operacién normal.

Si uno o los dos sensores estan en condicion fuera de rango, verifique los requisitos de dicha condicion.
Los resultados fallidos mostraran “No CAL”, alternadamente cada cinco segundos. Para salir, el usuario
deberia mantener presionada la tecla CODE SELECT durante tres segundos. Se mostrara el mensaje
“CO, FAIL” 0 “O, FAIL” si la prueba falla.

Si falla la verificacion de rango (lo que indica un sensor desviado), asegurese de que la caja no tenga
residuos de carga del ultimo viaje, abra las puertas posteriores, y repita la prueba. Si la verificacién de
rango falla por segunda vez, remplace el sensor que esté fuera de rango.

Si alguno de los sensores falla por apertura o cortocircuito, se activara la alarma 09 para el sensor de O, o la
alarma 10 para el sensor de CO,.

AVISO

Es necesario que el procedimiento de calibraciéon sélo sea realizado durante el pre-viaje
o cuando el contenedor se haya ventilado completamente.

4.6 CODIGO 44 (CD44)

[Cd 54

El codigo Cd44 permite al usuario visualizar los siguientes valores de XtendFRESH: punto
de referencia de CO,, porcentaje de CO,, punto de referencia de O,, porcentaje de O,
y voltaje de O,.

4.6.1

Para el punto de referencia de CO,, el rango va de 0% a 19% en incrementos de 1% con
un valor predeterminado de 5%. Para el punto de referencia de O,, el rango va de 3%
a 21% en incrementos de 1% con un valor predeterminado de 10%.

Visualizar valores de Cd44
Presione la tecla CODE SELECT en el teclado.

Presione las teclas de flecha ARRIBA o ABAJO hasta que aparezca “Cd44” en la pantalla izquierda,
luego presione ENTER.

Presione la tecla de flecha ABAJO para alternar entre los diferentes valores disponibles en este submenu.

Punto 3;: g(f)irencia ::.,:'. .-:. S ',:, :l:_-l'
C0z % i 50
Punto de referencia ' e T In
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4.7 PROCEDIMIENTO DE VENTILACION DEL CONTENEDOR

Dentro del contenedor hay una Atmésfera potencialmente riesgosa y bajos niveles de oxigeno
dentro del contenedor. Ventile antes de entrar. No se acerque a las puertas mientras se ventila.
(Consulte la Seccién 4.7)

1. Ponga el interruptor de Arranque-Parada (ST) en la posicidon “I” para encender la unidad.
2. Abra completamente la ventila de reposicion de aire manual.

NOTA
Evite respirar directamente los gases ventilados desde la ventila de reposicion de aire.

3. Dirijase al codigo Cd43, seleccione el Modo Fresh y configura los parametros de operacion en 21% de O,.
Consulte la Seccién 4.5.1

4. Deje funcionando la unidad de refrigeracion, que hara que los ventiladores del evaporador cambien aire
bajo en oxigeno por aire ambiental.

5. Monitoree el entorno interno del contenedor a través del codigo Cd44. Consulte la Seccién 4.6.1.

6. Cuando el oxigeno llega a un nivel seguro de ~ 20 + 2%, abra las puertas traseras del contenedor y tire
hacia atras la cortina para facilitar que se despeje la atmdsfera riesgosa. Aléjese de las puertas. Continte
con la operacién de refrigeracion durante cinco minutos antes de entrar o descargar el contenedor.
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SECCION 5

SOLUCION DE PROBLEMAS

51 ALARMAS

La visualizacién de alarmas es una funcion independiente del software del controlador. Si un parametro de
operacion queda fuera del rango esperado o un componente no devuelve una sefal valida al controlador, se
genera una alarma. Las alarmas de la opcién de Atmésfera Controlada XtendFRESH™ son AL07, AL09, AL10,
AL29, AL62 y AL96.

ALO7 VENTILACION DE REPOSICION DE AIRE ABIERTA
Causa: |[En unidades equipadas con XtendFRESH y sensor de posicion de ventila, el controlador
observara la apertura manual para reposicion de aire a tiempos predeterminados. Si durante esos
tiempos la ventila de reposicion de aire se abre y XtendFRESH esta activo, se generara una
alarma. Si la alarma esta activa, el controlador monitorea la reposicion manual de aire una vez
cada hora. Al borrar la alarma, el controlador vuelve a monitorear a tiempos predeterminados.
Componente | Sensor de posicion de la ventila (VPS)
Solucién de | Reposicione manualmente la ventilacién a 0% y confirme usando el codigo
problemas | Cd45. Si el codigo Cd45 no obtiene una lectura 0%, realice una calibracién
del panel. Consulte Seccién 6.9.
Si no puede obtener una lectura cero, remplace el sensor VPS defectuoso.
Si la unidad esta cargada, compruebe que la ventilacion esté cerrada.
Verifique y remplace el sensor VPS en la siguiente inspeccidn de pre-viaje.
La alarma no afectara el funcionamiento del sistema XtendFRESH.
AL09 FALLA DEL SENSOR DE O,
Causa: | Se activa cuando la lectura del sensor de O, esta fuera del rango de operacion normal después

de que se detectdé una sefial inicial.

Componente

Sensor de O,, amplificador de O,, moédulo de interruptores de sensores
(si esta presente)

Solucion de
problemas

Verifique el codigo Cd44 y avance hasta 02V. Se mostrara la potencia de
salida del sensor de O, en milivoltios (de 130mV a 4100mV).

Equipado con interruptores: Si no hay voltaje presente en Cd44 y hay
instalado un médulo de interruptores de sensores, compruebe el voltaje de
O, en el cable negro conectado al médulo de interruptores de sensores,
conectando la tierra del medidor a la terminal TP9. Si el voltaje esta en el
rango de 130mV a 4,1V, conecte directamente el cable negro a KD04.
Esto podria generar una alarma ALO7 dependiendo de la lectura de O,,
pero XtendFRESH funcionara normalmente. Si no hay voltaje en el cable
negro, continue en el paso siguiente.

Verifique el cableado (vea el esquema), y corrija si hay conexiones
incorrectas.

Si hay disponible un sensor de O, retire el panel superior de reposicién de
aire y el motor del evaporador y remplace el sensor. Si después de
remplazar el sensor continua la alarma AL09, remplace el amplificador.

Si no hay repuestos disponibles, desactive la opcién XtendFRESH (Cd43)
y abra la ventilacion de reposicion de aire manual.
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AL10

FALLA DEL SENSOR DE CO,

Causa:

Se activa cuando la lectura del sensor de CO, esta fuera del rango de operacion normal, después
de que se detectd una sefial inicial.

Componente

Sensor de CO,

Solucion de
problemas

Verifique el voltaje en MC5 a la clavija de tierra en TP9. (1 - 4.7 VCC)
Verifique el cableado (vea el esquema), y corrija si hay conexiones incorrectas.

Si tiene repuesto disponible, retire el panel de reposicion de aire superior
y el motor del evaporador; remplace el sensor. Si no tiene repuesto
disponible, no haga ninguna accién y verifique en la préxima inspeccién de
pre-viaje. XtendFRESH funcionara continuamente con el removedor.
El nivel de O, serd controlado por la apertura y cierre de la ventila de
reposicién de aire, segun sea necesario.

AL29

PERDIDA DE CONTROL ATMOSFERICO

Causa:

Se activa cada vez que el nivel de CO, excede el limite superior en 1% durante 60 minutos. O bien,
cuando el nivel de O, estd mas de 1% bajo su punto de referencia por mas de 30 minutos después de
que la unidad ha estado en rango. La alarma se desactiva cuando los niveles retornan al rango normal.

Configuracién

Ejecute el modo de prueba de Cd43 para solucionar los problemas de los
siguientes componentes. Si el modo de prueba excede el tiempo limite,
debera reiniciarlo antes de continuar con las pruebas.

Solucién de
problemas

Si los componentes no se energizan, verifique si llega energia a FX1y FX2
(460 V CA). Si hay un fusible abierto, verifique la continuidad del
calentador (XHT1 a tierra). Debe ser superior a 1 megaohmio. Si es inferior
a 1, desconecte el calentador en XHT1 y XHT2. Remplace el fusible.
La unidad controlara los solenoides de reposicién de aire.

Componente

Ventilas de aire de valvulas solenoides.

Solucion de
problemas

Inspeccione visualmente si las valvulas solenoides estan abriendo las
ventilas de aire. Si las ventilas se abren, compruebe si hay problemas en
el componente siguiente. Si las ventilas no se abren, siga con la solucién
de problemas como se describe a continuacion.

Verifique si hay energia en el fusible FX4 (~20 V CC).

Si el fusible esta abierto, verifique el cableado o remplace el solenoide si
tiene un repuesto disponible.

Si no tiene un repuesto disponible, abra la ventila de reposicién de aire manual.

Componente

Ventilador(es) de XtendFRESH / Motor del removedor de XtendFRESH

Solucion de
problemas

Inspeccione visualmente si el o los ventiladores de XtendFRESH estan
funcionando (soplan aire por la izquierda, aspiran por la derecha), verifique
el consumo de corriente del motor en XST1 (de ~ 40 a 200 miliamperios /
lado de carga del contactor). Solucione los problemas de los componentes
no operativos. Si ambos estan funcionando, proceda con el siguiente
componente.

Verifique que el contactor XS esté recibiendo energia. Si no, compruebe si
hay energia en el fusible FX6 (24 V CA). Si no, compruebe si hay energia
en el controlador KB4.

Compruebe si hay energia en el fusible FX3 (~20 V CC). Si no, remplacelo.
Si el fusible vuelve a abrirse, déjelo asi. El nivel de O, sera controlado por
la apertura y cierre de las ventilas de reposicién de aire.

Si tiene un repuesto disponible, remplace el ventilador o el motor del
removedor. El ventilador se puede remplazar desde la parte delantera en
una unidad cargada; no asi el motor. Si no tiene un repuesto disponible
0 accesible, no haga nada y realice el servicio en la proxima inspeccion de
pre-viaje. El nivel de O, sera controlado por la apertura y cierre de las
ventilas de reposicion de aire.
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AL29

PERDIDA DE CONTROL ATMOSFERICO

Componente

Calefactor

Solucion de
problemas

Verifique si el contactor XH recibe energia. Si no, compruebe la alimentacion
de FX6 (24 VCA). Si esta abierto, verifique la resistencia de los contactores

XHA1 y XSA1 a tierra. Remplace el contactor (12 A). Si el contactor recibe
energia, apague la unidad y verifique la resistencia del calentador de XH1
aXH2 (de 450 a 500 ohmios). Si el calentador estd fuera de rango,
desconéctelo en XHT1 y XHT2 y remplace en la siguiente inspeccion de
pre-viaje. La unidad controlara los solenoides de reposicion de aire.

AL62

O, FUERA DE RANGO

Causa:

Esta es una alarma de notificacién y no presenta riesgos para los productos frescos. AL62 se
activa cuando hay indicacion de que el nivel de O, esta subiendo después de alcanzar el punto de
referencia (+1%). Si el nivel de O, excede en 4% el punto de referencia, la alarma se activa.
La alarma no se activa si la unidad ejecutd un pre-viaje o inicio de viaje desde la ultima vez que
alcanzo su punto de referencia de O, y lo excedi6 en 4%, ni cuando la alimentacion se interrumpe
por ocho horas. La alarma se desactiva si el O, cae bajo del punto de referencia (+1%) o si se

ejecuta un pre-viaje o inicio de viaje.

Componente

Falla del removedor

Solucion de
problemas

Consulte la solucién de fallas del motor del removedor en la alarma
AL29.

Componente

Valvulas solenoides de XtendFRESH

Solucién de
problemas

Consulte la solucién de fallas de la ventila de aire del solenoide en la
alarma AL29.

Componente

Hermeticidad del contenedor

Solucién de
problemas

Selle el contenedor donde sea posible (paneles de acceso, compuertas
traseras, accesorios de montaje, etc.).

AL96

FALLA GIRATORIA DEL REMOVEDOR - CARACTERISTICA OPCIONAL

Causa:

La realimentacion del motor del removedor al controlador no se detecta cuando el motor esta girando.

Componente

Fusible del removedor

Solucion de
problemas

Verifique si el fusible del removedor estd quemado. Remplacelo si es
necesario.

Componente

Motor del removedor

Solucién de
problemas

Ejecute el Modo de Prueba y verifique que la plataforma del removedor
esté girando. Si no se puede retirar el panel posterior para verificar el
consumo de corriente del removedor, léalo en el cable XSL1 del contactor
XS. Si esta entre 40 y 200mA, el motor esta girando correctamente. Si no
detecta corriente, verifique y remplace FX3. Si la corriente alcanza picos
de 350mA por 2 segundos y luego baja a 90mA, el motor del removedor
esta trabado. Si es asi, se requiere una mayor inspeccioén de la plataforma
del removedor. La unidad controlara el CO, con el solenoide de reposicién
de aire cuando se active esta alarma y el removedor esté inaccesible.

Si el motor del removedor no esta funcionando, siga el diagrama de flujo de
solucién de problemas en Seccién 5.2.2 y tome las medidas apropiadas.

Componente

Méoédulo de Interfaz de Tierra (GIM)

Solucién de
problemas

Tras verificar que el motor del removedor esté girando, revise las
conexiones de cables al médulo GIM. Si todos los cables estan
debidamente conectados, remplace el médulo GIM si tiene uno
disponible. Si no, la unidad controlara el CO,, utilizando los solenoides de
reposicion de aire.
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5.2 UNIDAD XTENDFRESH NO FUNCIONA

5.21

Valvulas solenoides no abren ventila(s) de aire

Valvulas solenoides
no abren

Operacion
normal

Si

En CD43 ejecute
Modo de “Prueba”

Ventila

Verifique las
conexiones del
cableado al controlador
de refrigeracion y FX5
y FX6 en la caja de
control principal

Repare el cableado No
o las conexiones
a los solenoides

contactor XF?

Conexiones
del cableado
a solenoides
OK

¢ Se energiza el

abiertas

Verifique
el fusible FX4
en la caja de

control XF

El fusible
esta OK

Revise el cableado
por si hay cortos,
reemplace el fusible

Reemplace el
o los solenoides

T-366S
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5.2.2

Ventilador(es) de XtendFRESH/Removedor de XtendFRESH no funciona(n)

v

Ventilador(es) de XtendFRESH
o motor del ventilador de ; Y
XtendFRESH no funciona(n) Modo de “Prueba

En Cd43 ejecute

A

Revise el cableado
por si hay cortos,
reemplace el fusible

Operacion
normal

Verifique el fusible No Inspeccione Si
FX6 en la caja de visualmente que el
control de ’ (los) ventilador(es) /
refrigeracion el motor estén

girando

No Si Verifique el fusible
FX3 en la caja

de control XF

El fusible
esta OK

Verifique las
conexiones del
cableado al controlador
de refrigeracién y FX5
y FX6 en la caja de
control principal

No No

El fusible
esta OK

¢ Se energiza
el contactor XS?

Revise el cableado
por si hay cortos, [~
reemplace el fusible

Repare el cableado
y las conexiones

¢ Estan bien las

) Si
No conexiones del Remplace los
cableado al o los ventilador(es)
o el motor

ventiladores

o el motor?
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5.2.3

Calefactor(es) no funciona(n)

El o los calefactores
no estan funcionando

Abra la caja de control

XtendFRESH

A 4

En CD43 ejecute

Modo de “Prueba”

¢ Se energiza
el contactor
XH?

Verifique los
fusibles FX5 y
FX6 en la caja
de control de

refrigeracion

No

Reemplace
el olos
fusibles

Los fusibles
estan OK

Verifique el
cableado al
contactor XH

¢Estan

Repare cableado | NO
y conexiones

‘en buen estado
las conexiones de
cableado al

contacto
XH?

Si

Reemplace el
contactor XH

Verifique el
consumo de
corriente en la
parte superior del
contactor XH

El consumo
de corriente
es~1A

¢ Se envian
460V alos
calefactores?

Verifique los
fusibles FX1y FX2
en la caja de control

de refrigeracion

Los fusibles
estan OK

Si

Repare el cableado
desde la caja de
control principal
a XHL1y XHL2

Si

Operacion
normal

¢ Ambo!
calefactores
tienen una
resistencia de
200-270
ohmios?

Reemplace los
calefactores

Reemplace
elolos

Si

Operacion
normal

fusibles




SECCION 6
SERVICIO

i

Antes de reparar la unidad, compruebe que el interruptor de Arranque-Parada (ST) esté en
posicion OFF. El disyuntor de circuito de la unidad (CB-1) y las fuentes externas de energia

deben estar desconectadas y rotuladas para evitar que los circuitos se energicen

accidentalmente.

i

Atmoésfera potencialmente peligrosa y bajo nivel de oxigeno dentro del contenedor.
Ventile antes de entrar. No se acerque a las puertas mientras ventila el contenedor

(consulte Seccion 4.7).

AVISO

Antes de realizar labores de servicio, es recomendable leer y comprender cabalmente

el manual.

6.1 PROGRAMA DE MANTENIMIENTO

Tabla 6-1 Programa de mantenimiento

OPERACION

SECCION DE REFERENCIA

Pre-viaje

Inspeccidn de pre-viaje - Antes del arranque.

Seccion 6.10

Verifique que el contenedor cumpla la especificacion sobre fugas.

Seccioén 6.11

Inspeccione el o los filtros de entrada de aire. Seccioén 6.2
Reemplace la cortina de policarbonato. Seccién 6.12
Calibre el sensor de O, y el sensor de CO.. Seccién 4.5.3
Anualmente

Remplace el filtro de aire del sensor. Seccién 6.3
Limpie el o los filtros de aire del panel con agua fresca. Seccioén 6.2
Cada 3 afios

Reemplace el cartucho del removedor. Seccién 6.7.1

6.2 FILTRO DE AIRE DEL PANEL

6.2.1 Retiro de filtro(s) del panel de aire

1. Retire los paneles de persiana del panel de acceso del evaporador de refrigeracién situado a mano derecha
(Figura 6.1) quitando los pernos, las arandelas planas y las arandelas de goma.
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Figura 6.1 Panel XtendFRESH
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2. Suelte las dos tuercas #10-32 que aseguran los soportes que sostienen el filtro de aire en posicion.

3. Deslice el o los filtros de aire del panel hacia afuera (Figura 6.2).

Figura 6.2 Filtro(s) del panel de aire

6.2.2 Remplazo de filtro(s) del panel de aire

1. Instale el filtro de aire del panel siguiendo a la inversa los pasos anteriores. Asegurese de insertar el filtro
por completo hasta que haga contacto con el tope. Ademas procure instalar los filtros en la direccién
correcta del flujo de aire. La malla de alambre del filtro debe quedar hacia el interior del contenedor.

E Video disponible en la version maévil
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6.3 FILTRO DE AIRE DEL SENSOR
Figura 6.3 Unidad de CO,/O,

Amplificador de O,

Sensor de C02 Salida de C02/02

° Sensor
de 02

Entrada de CO,/O,

Filtro de aire del sensor

]
Atmoésfera potencialmente riesgosa y bajos niveles de oxigeno dentro del contenedor.
Ventile antes de entrar. No se acerque a las puertas mientras se ventila. Vea Seccion 4.7.

Antes de reparar la unidad, compruebe que el interruptor de Arranque-Parada (ST) esté en
posicion OFF. El disyuntor de circuito de la unidad (CB-1) y las fuentes externas de energia deben
estar desconectadas y rotuladas para evitar que los circuitos se energicen accidentalmente.

6.3.1 Retiro del elemento del filtro de aire del sensor

Al reemplazar el elemento de filtro de aire del sensor, se puede acceder a él de dos formas: por el panel de acceso
del evaporador a mano izquierda o por el interior del contenedor, retirando el panel posterior superior (Figura 6.4).
Consulte en Seccién 6.6 los procedimientos para retirar e instalar el panel de acceso izquierdo.

Figura 6.4 Panel de acceso izquierdo y panel trasero (dentro del contenedor)

IPanel de acceso izquierdo Panel trasero

/

= 7 ——
s +—f s 5

7.
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1. Siga los procedimientos de ventilacion del contenedor antes de dar mantenimiento al elemento del filtro de
aire del sensor. Vea Seccion 4.7.

2. Con la mano, desenrosque Yy retire la copa del filtro de la parte inferior del conjunto de filtro de aire del sensor
(Figura 6.5).

3. Retire el elemento del conjunto de filtro.

6.3.2 Remplazo del elemento del filtro de aire del sensor

1. Instale el elemento del filtro de aire del sensor siguiendo a la inversa los pasos anteriores.

Figura 6.5 Copa de filtro

Copa de filtro

6.4 SENSOR DE OXIiGENO

6.4.1 Retiro del sensor de oxigeno

Para remplazar el sensor de oxigeno, es posible acceder a él de dos formas: por el panel de acceso del
evaporador a mano izquierda o por el interior del contenedor, bajando el panel del evaporador superior
(Figura 6.4). Consulte en Seccioén 6.6 los procedimientos para retirar e instalar el panel de acceso izquierdo.

Atmoésfera potencialmente riesgosa y bajos niveles de oxigeno dentro del contenedor.
Ventile antes de entrar. No se acerque a las puertas mientras se ventila. Vea Seccion 4.7.

Antes de reparar la unidad, compruebe que el interruptor de Arranque-Parada (ST) esté en
posicion OFF. El disyuntor de circuito de la unidad (CB-1) y las fuentes externas de energia deben
estar desconectadas y rotuladas para evitar que los circuitos se energicen accidentalmente.

1. Siga los procedimientos de ventilacion del contenedor antes de dar mantenimiento al sensor de oxigeno
(Figura 6.6).

Retire la abrazadera acojinada y los tornillos que sostienen el sensor de oxigeno.

Corte la amarra que asegura los cables al cuerpo del sensor de oxigeno.

Desenchufe el conector de cables del receptaculo.

Retire el sensor de oxigeno de la carcasa del sensor de oxigeno.

aorODN
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6.4.2
1.
ee

Figura 6.6 Sensor de O,

Abrazaderas acojinadas

Sensor de O,

I

Reemplazo del sensor de oxigeno

Instale el sensor de oxigeno siguiendo a la inversa los pasos anteriores.

Eﬂ Video disponible en la versién mévil

6.5 SENSOR DE DIOXIDO DE CARBONO

6.5.1

Retiro del sensor de CO,

Para remplazar el sensor de CO,, es posible acceder a él de dos maneras: por el panel de acceso del evaporador
a mano izquierda o por el interior del contenedor, retirando el panel posterior superior (Figura 6.4). Vea en la
Figura 6.3 la ubicacion fisica del sensor de CO,. Consulte en Seccioén 6.6 los procedimientos para retirar
e instalar el panel de acceso izquierdo.

o > 0N

Atmoésfera potencialmente riesgosa y bajos niveles de oxigeno dentro del contenedor.
Ventile antes de entrar. No se acerque a las puertas mientras se ventila. Vea Seccion 4.7.

Antes de reparar la unidad, compruebe que el interruptor de arranque-parada (ST) esté en
posiciéon OFF. El disyuntor de circuito de la unidad (CB-1) y las fuentes externas de energia deben
estar desconectadas y rotuladas para evitar que los circuitos se energicen accidentalmente.

Siga los procedimientos de ventilacién del contenedor antes de dar mantenimiento al sensor de CO».
Retire el conector eléctrico y los tubos de entrada y salida del cuerpo del sensor (Figura 6.3).

Suelte los tornillos que sostienen el sensor de CO,, al soporte de la cubierta del ventilador.

Instale el sensor de CO, de repuesto siguiendo a la inversa los pasos 2 y 3.

Calibre el sensor de CO,, siguiendo el procedimiento de prueba. Vea Seccién 4.5.3.
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Figura 6.7 Sensor de CO,

6.6 PANEL DE ACCESO XTENDFRESH

Antes de reparar la unidad, compruebe que el interruptor de Arranque-Parada (ST) esté en
posicion OFF. El disyuntor de circuito de la unidad (CB-1) y las fuentes externas de energia deben
estar desconectadas y rotuladas para evitar que los circuitos se energicen accidentalmente.

6.6.1 Retiro del panel de acceso XtendFRESH

1. Retire los dos paneles de persiana del panel de acceso superior derecho (Figura 6.1) quitando los pernos
de montaje y el dispositivo de bloqueo T.I.R., si se utilizé.

2. Retire las ocho tuercas #10-32 que sostienen los ductos en posicion. Deje el ventilador del soplador montado
en su ducto. Empuje con cuidado el ducto para apartarlo de la parte posterior del panel (Figura 6.8).

Figura 6.8 Ubicaciones de las tuercas del ventilador del soplador

3. Retire los pernos de montaje del panel de acceso y el dispositivo de bloque T.I.R., si se utilizé.

4. Quite el panel de acceso con cuidado para acceder al interior de la unidad y desenchufe los conectores
del solenoide de reposicion de aire y del ventilador.

5. Deje el panel a un lado para hacer las reparaciones necesarias.
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6.6.2

6.6.3

6.7

6.7.1

Reinstalacion del panel de acceso XtendFRESH

. Enchufe los conectores del solenoide de reposicion de aire y del ventilador en la parte trasera del panel

de acceso.
Instale el panel de acceso y asegurelo con los accesorios de montaje.

A través del panel de acceso jale los ductos de transicion a su posicion en el panel. Asegurese de que la
empaquetadura quede correctamente asentada.

Fije los ductos en posicion con ocho tuercas #10-32 (Figura 6.8).

Reinstale los paneles de persiana. Apriete las tuercas de los paneles a 60 pulg./Ib. (6,8 Nm), siguiendo la
secuencia de apriete que aparece en la Figura 6.9. Repita dos veces la secuencia de apriete para obtener
un sello adecuado.

Figura 6.9 Secuencia de apriete
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Remplazo de ventilador(es) XtendFRESH

. Retire los dos paneles de persiana del panel de acceso superior derecho (Figura 6.1) quitando los pernos

de montaje y el dispositivo de bloqueo T.I.R., si se utilizé.

Quite los pernos del ventilador defectuoso del panel. Desconecte las conexiones del soplador. Tome nota
de la direccion del ventilador.

Reemplace el ventilador defectuoso y verifique que gire en la direccion correcta. El ventilador a mano
derecha deberia tener la etiqueta visible, y la etiqueta del ventilador izquierdo deberia estar en el interior
hacia la transicion.

Restablezca las conexiones del cableado del ventilador.

Inspeccione el o los filtros de aire. Limpie o remplace segun sea necesario.
Instale el panel de persiana con filtros en el panel de acceso.

FILTRO DEL REMOVEDOR

Retiro del filtro removedor

Para reemplazar el removedor, puede acceder a él por el interior del contenedor. Consulte en Figura 6.10 la
ubicacion fisica del removedor.
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Figura 6.10 Ubicaciones de la manguera/removedor

o o

°
0

| onjunto de filtro
\,T[UJ Entrada de desorcién  Sglida de removedor

¥ desorcion

1. Baje el panel posterior (Figura 6.4).
2. Desconecte los calefactores del removedor.

3. Suelte las abrazaderas de la manguera y quite la manguera del conjunto de filtro removedor, la parte superior
y la inferior (Figura 6.10).

4. Retire los dos pernos que fijan la carcasa del removedor al soporte superior de montaje. Gire la carcasa del
removedor en 10 grados para retirarla de la unidad (Figura 6.11).

NOTA

Las unidades XtendFRESH originales tienen un conducto de escape alto y una tapa de conducto
(Figura 3.2), que deben ser retiradas para poder quitar la carcasa.

Figura 6.11 Retiro de la carcasa del removedor

Gire la carcasa
para retirar

Retiro de
pernos de
montaje (2)

5. Mueva la carcasa del removedor a un area limpia para el desmontaje.

6. Retire los cuatro pernos y los mecanismos de resorte que mantienen ensamblada la carcasa del removedor
(Figura 6.12).
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Figura 6.12 Conjuntos de perno y resorte del removedor

Conjunto de ( =

perno y resorte (4)

9

7. Separe las mitades superior e inferior de la carcasa del removedor.

8. Retire el filtro de carbono desde la carcasa del removedor junto con las empaquetaduras y la placa de sello

de aluminio (Figura 6.13).

Figura 6.13 Removedor separado con filtro

Filtro de carbono con
empaquetaduras

y placa de sello

de aluminio

9. Instale las placas de sello y las empaquetaduras. Remplace si estan dafiadas. Reinstale el filtro nuevo,
procurando que la empaquetadura y la placa de sello estén en la posicién correcta. El lado de la placa de

sello con la marca X debe instalarse hacia la empaquetadura (Figura 6.14).
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Figura 6.14 Filtro de carbono con empaquetadura y placa de sello

Marca de

orientacion Empaquetadura

Placa
de sello

10.Coloque la placa superior y la empaquetadura en la parte superior del filtro. Alinee la carcasa superior de
modo que la empaquetadura y la placa de aluminio encajen en la cavidad de la carcasa.

11.Ensambile la carcasa con los conjuntos de perno y resorte (Figura 6.12).

12.Al apretar los conjuntos de resorte, la separacion debe ser de 0.310 pulg. (8 mm) entre la parte inferior de la
arandela y la superficie de la lengiieta de la carcasa (Figura 6.15).

Figura 6.15 Dimension del conjunto de perno y resorte

//
! 0.310in \ 8mm Calibre recomendado:
) —— f Parte # 48-00504-00
\\‘\
6.7.2 Instalacion del removedor

1. Alinee el eje del removedor en la ranura del acople ensamblado al motor.

AVISO

Se facilita la instalacion si el acople del eje (en la parte superior del mismo) esta suelto para
ayudar a su autoalineamiento. Se apretara durante la rotacion del motor.

2. El removedor requiere un giro de diez grados para asegurar la parte posterior en las lengletas de montaje
(Figura 6.16).
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Figura 6.16 Carcasa del removedor

3. Conecte las mangueras desde los ductos de aire a la carcasa del removedor (Figura 6.10).

4. Verifique que la manguera esté totalmente insertada en la carcasa, apriete las abrazaderas y emplee
amarras plasticas para asegurarlas al refuerzo. Asegurese de que las mangueras estén niveladas.

5. Reconecte los calefactores del removedor. Use amarras plasticas para asegurar el cableado y evitar la friccion.

6.7.3 Reemplazo del motor del removedor

Para reemplazar el motor del removedor, puede acceder a él desde el interior del contenedor. Consulte en
Figura 6.10 la ubicacion fisica del motor.

1. Comience por retirar la carcasa del removedor. Vea Seccién 6.7.1

2. Después de retirar la carcasa del removedor, quite los cuatro tornillos de 1/4-20 que sostienen la placa de
montaje del removedor a la cubierta del ventilador (Figura 6.17).

Figura 6.17 Placa de montaje del removedor

4 tornillos de montaje

NN

3. Baje cuidadosamente la placa mientras retira la conexién del motor del removedor. Podria ser necesario cortar
las amarras.

4. Retire los cuatro tornillos de cabeza hexagonal que fijan el motor a la placa de montaje (Figura 6.18).

6-11 T-366S



Figura 6.18 Motor y placa de montaje

5. Reemplace el motor y siga a la inversa las instrucciones.

ee
E‘j Video disponible en la versién mévil

6.8 SOLENOIDE DE REPOSICION DE AIRE
6.8.1 Reemplazo del solenoide de reposiciéon de aire

1. Retire el panel del evaporador derecho. Consulte la Seccion 6.6.1.

2. Hay dos solenoides en el panel. El de la izquierda, orientado hacia el panel desde la parte posterior,
hace necesario retirar la placa cubierta para acceder a los cuatro tornillos de montaje. Quite los cuatro
tornillos de montaje 10-24.

3. Quite las tuercas 10-24 y reemplace el solenoide defectuoso siguiendo a la inversa los pasos 1-3.

6.9 SENSOR DE POSICION DE LA VENTILACION

En unidades equipadas con XtendFRESH y sensor de posiciéon de ventilacidn, hay un interruptor de estado soélido
que cambiara dependiendo del funcionamiento de la unidad. Si la unidad esta en modo XtendFRESH (Cd43
configurado en “FrESH”), la sefial sera enviada al controlador desde el sensor de oxigeno. Si Cd43 esta
configurado en “OFF”, la sefial se enviara al controlador desde el sensor de posiciéon de ventilacion (VPS).

6.9.1 Verificacion del interruptor del VPS

Para verificar el funcionamiento del interruptor VPS, configure el cédigo Cd43 en “OFF”. Dirijase al cédigo Cd45 y
luego abra el panel manual de reposicion de aire y verifique si el sensor entrega lecturas en el cédigo Cd45.
Vuelva al cédigo Cd43 y active XtendFRESH (“FrESH”). El c6digo Cd44 deberia mostrar ahora los valores de CO,
y O,. El cédigo Cd45 deberia mostrar “----*.

6.10 PRE-VIAJE

%‘j Video disponible en la versién mévil

Para asegurar un viaje XtendFRESH exitoso, los siguientes pasos de pre-viaje deberian realizarse antes de cada
viaje. El siguiente procedimiento se utiliza con la version 5x69 o superior.

1. Quite el panel superior trasero.

2. Dirijase al codigo Cd18 y asegurese de que el contenedor tenga la version de software 5x69 o superior.
Haga esto presionando la tecla de flecha ARRIBA o ABAJO hasta que aparezca “Cd18“, luego presione la
tecla ENTER.
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3. Luego vaya al codigo Cd43 y seleccione con las flechas el modo “tESt”. Consulte la Seccion 4.5.3.

4. Seleccione “tESt”. Al seleccionar se realizara una prueba operativa de componentes mecanicos como la
inspeccion visual, seguida de la calibracién del sensor de CO, y la comprobacion del sensor de O,.

Consulte el modo de prueba de Cd43 en la Seccion 4.5.3 para ver una descripcidon de las pruebas
mecanicas y de sensores.

/\ PRECAUCION

NO SELECCIONE CAL EN CONDICION CARGADA

5. Finalizada la prueba de Cd43, prepare la caja para una prueba de fuga de aire.

6. Verifique si hay dafios en la manguera de drenaje de descongelamiento y asegurese de que el sifén esté
lleno de agua.

7. Reinstale el panel superior trasero y asegurese de que los drenajes de piso dentro del contenedor estén
sellados.

8. Asegurese de que el panel de reposicidon manual de aire esté herméticamente cerrado y que la etiqueta
de advertencia esté puesta en la unidad.

Figura 6.19 Calcomania de advertencia

WARNING
ADVERTENCIA

FRESH AR VENT MUST BE CLOSED WHEN
CONTROLLED ATMOSPHERE IS ACTIVE

LA VENTILA DE AIRE FRESCO DEBE ESTAR CERRADA
CUANDO EL CONTROL DE ATMOSFERA ESTAACTIVO

9. Compruebe la hermeticidad de la caja luego del procedimiento de verificacion/prueba de fugas.
Vea Seccion 6.11.1. La caja debe cumplir o superar los requisitos de hermeticidad de aire.

10.Ponga la carga, instale una cortina nueva y seleccione los niveles deseados de O, y CO, en los modos
“FrESh” del cédigo Cd43. Vea Seccion 4.5.1.

11.Inmediatamente después de cargar el producto, se recomienda realizar una segunda prueba de fugas en
la caja.

6.11 PREPARACION DEL CONTENEDOR

Verifique si las puertas traseras del contenedor y sus manillas estan en buenas condiciones. Revise si estan bien
colocadas las etiquetas en el contenedor y en la unidad de refrigeracién. Siempre verifique visualmente si no
quedan personas dentro del contenedor antes de cerrar las puertas.

6.11.1  Verificacion de la caja/prueba de fugas

Cuando utilice el sistema XtendFRESH, la caja debe cumplir con los niveles de fugas indicados para mantener
control sobre los puntos de referencia de O, y CO,. El requisito minimo de la caja es una caida de presion de
2 pulgadas (50mm) a 1 pulgada (25mm) de columna de agua en ocho minutos o mas para un contenedor de
40 pies y de cuatro minutos 0 mas para un contenedor de 20 pies. Se recomienda verificarlo antes del viaje.

Para realizar esta verificacion algunas unidades podrian estar equipadas con dos puertos de conexién de presion
en la parte delantera de la unidad. Si los puertos no estan disponibles, se deberia instalar entonces un panel de
reposicion manual de aire (N° de parte 79-04098-00) con dos puertos Schrader.
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Figura 6.20 Puertos de prueba de fugas del contenedor

* Si no hay puertos disponibles en la
unidad, entonces reemplace el disco
del panel manual de reposicion de
aire por uno que incluya puertos de
reduccién de presion.

(N° de parte: 79-04098-00)
Ubicacién de puertos
(No disponibles en todas las unidades)

Uno de los puertos se conecta a un suministro de aire presurizado y el otro a un mandémetro Magnehelic. El manémetro
monitorea el nivel de fugas del contenedor.

Antes de realizar la prueba de fugas:

+ Tape los drenajes de piso con tapones

» Verifique que la linea de drenaje de condensador de la unidad esté llena de agua

» Compruebe que el panel de reposicion de aire esté herméticamente cerrado

* Inserte un tapdn en la manguera de drenaje. Instale la cortina del contenedor en la puerta trasera

» Cierre la puerta herméticamente
Al instalar la cortina de la puerta (N° de parte 76-50036-01), coloque la cortina alrededor de la puerta, selle la parte
superior y los costados de la caja, y cierre la puerta. La cortina deberia ser visible en todo el perimetro de las

puertas. Se puede utilizar cinta para sostener la cortina en posicién. Siempre use una cortina nueva, ya que una
pequefia rotura en una cortina podria causar una falla de la prueba.

Después de conectar los mandmetros, abra el suministro de aire y regule la presién a 40-60 psi. Cuando el
manometro Magnehelic indique 2.5 pulgadas de columna de agua, cierre el suministro de aire. No exceda de
3.0 pulgadas de columna de agua.

En el mandémetro Magnehelic observe la caida de presién de aire en el contenedor. Cuando el manémetro Magnehelic
indique 2 pulgadas, inicie un temporizador. Cuando el manémetro Magnehelic indique 1 pulgada de columna de agua,
detenga el temporizador. El tiempo transcurrido no deberia ser inferior a ocho minutos o mas para un contenedor de
40 pies y a cuatro minutos 0 mas para un contenedor de 20 pies. Si es menos que el tiempo requerido (por €j., seis
minutos), entonces debe verificarse si hay fugas en el contenedor.

Figura 6.21 Manometro Magnehelic

Revise si hay fugas Inicie el temporizador*
en el contenedor

Cierre el suministro
de aire

* Contenedor de 40’ - por lo menos 8 minutos
Contenedor de 20’ - por lo menos 4 minutos
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Verificaciones externas:

Verifique si hay filtraciones con las siguientes pruebas recomendadas. Vuelva a presurizar el contenedor
a 2 pulgadas de columna de agua y busque filtraciones en las areas siguientes con una solucioén jabonosa (mezcla
de detergente lava vajilla y agua) que produzca burbujas.

Inspeccione los paneles de acceso a la unidad del evaporador. Verifique si la empaquetadura esta en
posicion. Apriete los pernos de los paneles a 60 pulgadas-Ib y use una pistola selladora, si es necesario.

Inspeccione la linea de salida de drenaje de condensado. Si hay fugas, haga otras verificaciones y vuelva
a inspeccionar internamente.

Inspeccione las juntas de la unidad y la caja del contenedor. Use una pistola selladora, si es necesario.
Inspeccione las conexiones pasatabiques. Asegure y use una pistola selladora, si es necesario.

Inspeccione los drenajes de piso bajo el contenedor (si son accesibles). Si hay fugas, realice verificaciones
externas y vuelva a inspeccionar internamente.

Inspeccione los sellos de la puerta trasera. Compruebe que la cortina esté correctamente instalada (debiera
ser visible en el perimetro de las puertas, sin pliegues). Retire e instale una cortina nueva. Despresurice el
contenedor antes de abrirlo.

Verifiqgue que el panel de reposicién manual de aire esté equipado con collarines (N° de Parte 79-04064-00).

Figura 6.22 Collarines de panel de reposicién de aire

Panel de reposicion Collarines

de aire

Verificaciones internas:
Elimine la presién dentro del contenedor e realice inspecciones en los siguientes puntos:

Inspeccione si la cortina tiene roturas. Reemplace la cortina.

Inspeccione los drenajes de piso del contenedor. Verifique si estan adecuadamente sellados. No se pueden
usar drenajes estandares.

Inspeccione la linea de salida de drenaje de condensado. Confirme que la linea de drenaje esté llena
de agua.

Inspeccione si hay dafos en la pared interna. Repare con una pistola selladora, si es necesario.

Inspeccione si hay dafos en las uniones entre el piso y las paredes y el piso y las conexiones pasatabiques.
Repare con una pistola selladora, si es necesario.

Terminadas las verificaciones y reparaciones correspondientes, se recomienda probar nuevamente la unidad para
verificar si ahora cumple con los niveles requeridos.

6.12 CORTINA DEL CONTENEDOR

Atmoésfera potencialmente riesgosa y bajos niveles de oxigeno dentro del contenedor.
Ventile antes de entrar. No se acerque a las puertas mientras se ventila. Vea Seccion 4.7.

6-15 T-366S



6.12.1 Instalacion de la cortina
1. Abra las puertas traseras del contenedor.
2. Use una cortina nueva.

3. Extienda completamente el paquete de cortina de puerta y sosténgalo junto a la abertura del contenedor.
Se podria utilizar cinta para sostener la cortina en posicion.

4. Coloque la cortina alrededor de la puerta y séllela en la parte superior y en los costados de la caja.
Instale en rieles si estan disponibles.

5. Cierre las puertas traseras del contenedor.
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SECCION 7
DIAGRAMAS DE ESQUEMA ELECTRICO Y CABLEADO

7.1 INTRODUCCION

Esta seccion contiene los diagramas esquematicos y de cableado eléctrico para la unidad basica con opcion de
Atmoésfera Controlada XtendFRESH™.

Consulte el Manual de Operacién y Servicio de su unidad particular para ver informacién sobre diagramas
esquematicos y de cableado eléctrico de los componentes que no pertenecen a la opcion XtendFRESH.
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Figura 7.1 PID NT2570 y NT2617 - Esquema y Diagrama
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Figura 7.2 PID NT2570 y NT2617 - Esquema y Diagrama (Pagina 2)
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Figura 7.3 PID NT2570 y NT2617 - Diagrama y Leyenda

NOTES:

1. COMPONENTS OUTLINED BY PHANTOM LINE ( == e=e=e== )INDICATES OPTIONAL OR FIELD
INSTALLED EQUIPMENT.

CONTROLLER OPERATION

XTENDFRESH MODE:

PRESS THE CODE SELECT KEY AND BY USING THE UP OR DOWN
ARROW KEYS SELECT CD43 AND PRESS ENTER

PRESS ENTER AND SCROLL TO SELECT

XTEND", "OFF" OR "TEST" MODES.

2. GAS SET POINT SELECTION:
WHEN XTEND IS DISPLAYED IN THE RIGHT WINDOW AND FLASHING,
PRESS ENTER. SCROLL UP OR DOWN TO SET THE GAS_SET POINTS AND
PRESS ENTER. EACH TIME BOTH CO2 AND 02 SETPOINTS MUST BE
ENTERED.

[

TEST MODE:

PRESS ENTER AND SCROLL TO ACCESS “TEST" OR "CAL" MODES. WHEN
"TEST” IS DISPLAYED PRESS ENTER AND THE FRESH AR SOLENOIDS
WILL OPEN FOR 8 SECONDS THEN THE SCRUBBER WILL TURN ON FOR
60 SECONDS.

»

TEST MODE (GAS SENSOR CALIBRATION):

ENSURE CONTAINER IS EMPTY AND ATMOSPHERE IS FRESH INSIDE,
WHEN "CAL" IS DISPLAYED PRESS ENTER AND SCROLL TO "COCAL" OR
"AIRCL". PRESS ENTER TO SELECT THE SENSOR TO CALIBRATE. PRESS
ENTER AND HOLD FOR APPROX 10 SECONDS WHEN *EPTY BOX" IS
DISPLAYED TO INITIATE CALIBRATION. AT ANY TIME PRESS AND HOLD
THE CODE SELECT KEY TO ABORT THE SENSOR CALIBRATION.
CALIBRATION WILL LAST FOR UP TO 10 MINUTES, AFTER WHICH THE
DISPLAY WILL SHOW "PASS” QR “FAIL"

o

VIEW GAS LEVELS:
SELECT CODE 44 AND PRESS ENTER TO VIEW CURRENT CO2 AND 02
LEVELS IN THE CONTAINER.

CIRCUIT PROTECTION RATING
FERRAZ SHAWMUT, ATMRS 5 AMP
BUSSMANN MDA—15—R (TIME—DELAY) [15 AMP
BUSSMANN_MDL—5—R_(TIME—DELAY) | 5 AMP

FX1,FX2
FX3,FX4
FX5.FX6.

T-366S

ARTWORK

PLATE
62-11B96—ART3-S3-RB| 62-11896-01

F16
H7,62,
G17.F17

E23
623
62
J10,L10

T21
c14
M16
R4
T2
P12

J8

Ls

R4

611,M8
T8
T9
FO,K5,L5
NS
E14,N8,N10
J8
L8
F10,M10,M11
T
F5

SYMBOL
AM
cB1
cos
EF

FX1,FX2,FX3,
FX4,FX5,FX6

LEGEND

DESCRIPTION

AUTOFRESH INTERFACE MODULE

CIRCUIT BREAKER 460 V

CO2 SENSOR

EVAPORATOR FAN CONTACTOR (HIGH SPEED)

FUSE — XTENDFRESH

02 SENSOR

02 SENSOR AMPLIFIER
UNIT PHASE CONTACTOR
RESISTOR

SENSOR SWITCH MODULE
TEST POINT

VENT POSITION SENSOR
XTENDFRESH ADSORB HEATER

XTENDFRESH DESORB BLOWER (FAN)
XTENDFRESH BLOWER CONNECTOR
CAPACITOR 1

CAPACITOR 2

XTENDFRESH DESORB HEATER
XTENDFRESH FRESH AIR CONTACTOR
XTENDFRESH FRESH AIR SOLENOID 1
XTENDFRESH FRESH AIR SOLENOID 2
XTENDFRESH HEATER CONTACTOR
XTENDFRESH HIGH VOLTAGE CONNECTOR
XTENDFRESH LOW VOLTAGE CONNECTOR
XTENDFRESH RECTIFIER 1

XTENDFRESH RECTIFIER 2

XTENDFRESH SCRUBBER CONTACTOR
XTENDFRESH SCRUBBER MOTOR
XTENDFRESH TRANSFORMER (24VAC)
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Figura 7.4 PID NT2619 y NT2704 - Esquema y Diagrama de Cableado
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Figura 7.5 PID NT2619 y NT2704 - Esquema y Diagrama de Cableado (Pagina 2)
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Figura 7.6 PID NT2619 y NT2704 - Diagrama y Leyenda
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( LEGEND
‘ NOTES:
1. COMPONENTS OUTLINED BY PHANTOM LINE ( == e e == )INDICATES OPTIONAL OR FIELD ZONE  SYMBOL DESCRIPTION
‘ INSTALLED EQUIPMENT. cie AM — AUTOFRESH INTERFACE MODULE
CONTROLLER OPERATION D2 cB1 — CIRGUIT BREAKER 460 V
‘ c23 cos — CO2 SENSOR
1. XTENDFRESH MODE: _
‘ PRESS THE CODE SELECT KEY AND BY USING THE UP OR DOWN H;‘:Q EF EVAPORATOR FAN CONTACTOR (HIGH SPEED)
ARROW KEYS SELECT CD43 AND PRESS ENTER .62, FX1.FX2.FX3, _ _
PRESS ENTER AND SCROLL TO SELECT GI7Fi7  FX4,FX5,FX6 FUSE — XTENDFRESH
‘ "XTEND®, "OFF" OR "TEST" MODES. E23 os — 02 SENSOR
2. GAS SET PONT SELECTION: 623 OSM  — 02 SENSOR AMPLIFIER
‘ WHEN XTEND IS DISPLAYED IN THE RIGHT WINDOW AND FLASHING, G2 PB — UNIT PHASE CONTACTOR
PRESS ENTER. SCROLL UP OR DOWN TO SET THE GAS SET POINTS AND J10,L10 R1,R2 — RESISTOR
‘ PRESS ENTER. EACH TINE BOTH COZ AND 02 SETFOINTS MUST BE 21 s  SENSOR SWITCH MODULE
c14 ™ — TEST POINT
‘ % PRESS DNTER AND SCROLL To ACCESS “TEST” OR "CAL® MODES. WHEN e N VRN POSITION SENSOR
"TEST” IS DISPLAYED PRESS ENTER AND THE FRESH AR SOLENOIDS Re XAH — XTENDFRESH ADSORS HEATER
‘ WILL OPEN FOR 8 SECONDS THEN THE SCRUBBER WILL TURN ON FOR T2 XB1 — XTENDFRESH DESORB BLOWER (FAN)
60 SECONDS. P12 XBC — XTENDFRESH BLOWER CONNECTOR
‘ 4. TEST MODE (GAS SENSOR CALIBRATION): 99 xc1 — CAPACITOR 1
ENSURE CONTAINER IS EMPTY AND ATMOSPHERE IS FRESH INSIDE, Lo xc2 — CAPACITOR 2
WHEN "CAL" IS DISPLAYED PRESS ENTER AND SCROLL TO "COCAL" OR R4 XDH ~ — XTENDFRESH DESORB HEATER
‘ "AIRCL". PRESS ENTER TO SELECT THE SENSOR TO CALIBRATE. PRESS G11M8 XF — XTENDFRESH FRESH AIR CONTACTOR
ENTER AND HOLD FOR APPROX 10 SECONDS WHEN "EPTY BOX" IS .
DISPLAYED TO INITIATE CALIBRATION. AT ANY TIME PRESS AND HOLD i XF1 — XTENDFRESH FRESH AIR SOLENOID 1
‘ THE CODE SELECT KEY TO ABORT THE SENSOR CALIBRATION. 9 XF2 — XTENDFRESH FRESH AIR SOLENOID 2
CALIBRATION WILL LAST FOR UP TO 10 MINUTES, AFTER WHICH THE FOKSLS XH — XTENDFRESH HEATER CONTACTOR
‘ DISPLAY WILL. SHOW "PASS” OR “FAL". N5 XHV  — XTENDFRESH HIGH VOLTAGE CONNECTOR
5. VIEW GAS LEVELS: E14,N8,N10 XLv — XTENDFRESH LOW VOLTAGE CONNECTOR
‘ SELECT CODE 44 AND PRESS ENTER TO VIEW CURRENT CO2 AND 02 8 XR1 — XTENDFRESH RECTIFIER 1
LEVELS IN THE CONTAINER. XRZ ~ — XTENDFRESH RECTIFIER 2
‘ FIOM1OM11 XS — XTENDFRESH SCRUBBER CONTACTOR
T XSM  — XTENDFRESH SCRUBBER MOTOR
‘ F5 XT — XTENDFRESH TRANSFORMER (24VAC)
| CIRCUIT_PROTECTION RATING
FX1,FX2 |FERRAZ SHAWMUT, ATMRS 5 AVP
‘ FX3,FX4 |BUSSMANN MDA-15-R (TIME—DELAY) | 15 _AMP
‘ FX5,FX6_|BUSSMANN MDL—5—R_(TIME-DELAY) | 5 AMP
k ARTWORK PLATE
62—11898-ART3-S3-RB| 62-1189B-01
N
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Figura 7.7 PID NT2709 y NT2774 - Esquema y Diagrama de Cableado
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Figura 7.8 PID NT2709 y NT2774 - Esquema y Diagrama de Cableado (Pagina 2)
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Figura 7.9 PID NT2709 y NT2774 - Diagrama y Leyenda

LEGEND
NOTES:
1. COMPONENTS OUTLINED BY PHANTOM LINE ( — — — — )INDICATES OPTIONAL OR FIELD ZONE SYMBOL CRIPTION
INSTALLED EQUIPMENT. c6 AM  — AUTOFRESH INTERFACE MODULE
CONTROLLER QPERATION 02 ©BI  — CIRCUIT BREAKER 460V
c23 COS  — CO2 SENSOR
b R OPEL LECT KEY AND BY USING THE UP OR DOWN F16 EF — EVAPORATOR FAN CONTACTOR (HIGH SPEED)
ARROW KEYS SELECT GDAS AND_ PRESS ENTER H7,61,62,  FX1,FX2,PX
PRESS ENTER AND SCI SELECT SonS BODEDe: — FUSE - XTENDFRESH
oo oFF OR “TEST” NoDES: FX7,FX8
2. GAS SET POINT SELECTION: R15 GIM  — GROUND ISOLATION MODULE
WHEN XTEND IS DISPLAYED IN THE RIGHT WINDOW AND FLASHING, £23 os — 02 SENSOR
ENTER. SCROLL UP OR DOWN TO SET THE GAS SET POINTS AND 623 OSM  — 02 SENSOR AMPLIFIER
PRESS ENTER. EAGH TIME BOTH CO2 AND 02 SETPONTS MUST BE o2 B Z UNIT PHASE CONTACTOR
J10,L10 R1R2 — RESISTOR
3. 21 ss — SENSOR SWITCH MODULE
press zm D SCROLL TO ACCESS CTEST™ OR "CAL" MODES. WHEN cie o _ st PONT
“TEST” IS YED PRESS ENTER AND THE FRESH AR SOLENGIDS
Lo ovm FOR 5 SEcoNDS THEN, THE. SCRUBBER WL TURN N FOR Mie VPS  — VENT POSITION SENSOR
60 SE RE XAH ~ — XTENDFRESH ADSORB HEATER
T2 XBI ~ — XTENDFRESH DESORB BLOWER (FAN)
4. TEST MODE (GAS SENSOR CALIBRAI
ENSURE CONTANER IS EMPTY AND A sm:k: IS FRESH INSIDE, P12 XBC  — XTENDFRESH BLOWER CONNECTOR
IS DISPLAYED AND SCROLL TO "COCAL® OR Js Xxc1 — CAPACITOR 1
YARGL" PRESS ENTER 10 SELECT THE. SENSOR, T0. GALIBRATE, PRESS Ls XC2  — CAPACITOR 2
ENTER AND HOLD FOR APPROX 10 SECONDS WHEN "EPTY BOX" IS -
o I L AL oS XoH XTENDFRESH DESORE HEATER
THE CODE SELECT KEY T0 ABORT THE SENSOR CALIBRATION. 11.u8 X - FRESH Al
CALIBRATION WILL LAST FOR UP TO 10 MINUTES, AFTER WHICH THE L] XF1 — XTENDFRESH FRESH AIR SOLENOID 1
DISPLAY WILL SHOW "PASS" OR "FAIL". o XF2  — XTENDFRESH FRESH AR SOLENOID 2
5, F9,K5,5 XH — XTENDFRESH HEATER CONTACTOR
SELEGY GODE. 44 AND PRESS ENTER TO VEW CURRENT GO2 AND 02 N5 XHV  — X HIGH VOLTAGE
LEVELS IN THE CONTANER. E14N8N1I0 XLV — XTENDFRESH LOW VOLTAGE CONNECTOR
J8 XR1 — XTENDFRESH RECTIFIER 1
L8 XR2 — XTENDFRESH RECTIFIER 2
FIOMIOMT1 XS — XTENDFRESH SCRUBBER CONTACTOR
T XSM  — XTENDFRESH SCRUBBER MOTOR
Fs xT — XTENDFRESH TRANSFORMER (24VAC)
CIRCUIT PROTECTION RATING
FX1,FX2,FX7.FX8 |FERRAZ SHAWMUT, ATMRS 5 AP
FX3.FX4 BUSSMANN_MDA—15—R_(TIME=DELAY) [15_AMP
FX5.FX6. BUSSMANN MDL—5-R (TIME-DELAY) | 5 AMP.

—_——— — — — — — = — — — —
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SECCION 8
LISTA DE REPUESTOS DE SERVICIO

8.1 INSTRUCCIONES PARA PEDIDOS

Todos los pedidos de partes y consultas deben incluir: Namero de Identificacion de Parte (PID), Numero de
Modelo, Numero de Serie de la Unidad, Numero de Parte, Description de la parte como aparece en la lista y
Cantidad requerida. Envie toda correspondencia sobre partes a la siguiente direccion:

CARRIER TRANSICOLD DIVISION
Replacement Components Group, TR-20
P.O. Box 4805, Syracuse, Nueva York 13221
o FAX a: (315) 432-3778

8.2 DESIGNACIONES DE LETRAS

Las siguientes designaciones de letras se usan para clasificar las partes en esta lista:
A/R (As Required) = tal como se solicitd
N/A (Not Available) = No disponible
NS (Not shown in illustration) = No mostrado en la ilustracion
NSS (Not sold separately) = No se vende por separado. Solicite unidad o siguiente kit

PID (Parts Identification Number) = Numero de Identificacion de Parte. Esencial para identificar la configuracion
de la unidad.

PL (Purchase Locally) = Comprar localmente
SST (Stainless Steel) = Acero inoxidable, Serie 300 a menos que se especifique otra.
SV = sufijo SV en nimero de parte designa la parte de remplazo para servicio.

8-1 T-366S



9 Lista de repuestos para XtendFRESH (Sheet 1 of 2)
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9 Lista de repuestos para XtendFRESH (Sheet 2 of 2)

item Numero de parte Descripciéon Cantidad
1 79-04124-00 Conjunto de removedor, XtendFRESH 1
2 79-04028-20 Conjunto de motor del removedor 1
3 58-05136-01 Desorcion por manguera XtendFRESH 1
4 58-05136-00 Desorcion por manguera XtendFRESH 1
5 44-00045-05 Abrazadera, manguera, 2.06-3.00 tipo helicoidal 4
6 68-17663-00 Placa, cubierta, aluminio de 0.063” de espesor 1
7 66-U-1-5321-8 Arandela, plana, #10 Tipo A 6
8 66-U-1-5321-7 Tornillo, casquete hexagonal, 1/4-20 x 1 4
9 66-U-1-5371-6 Tornillo, cabeza hexagonal, #10-24 x .0750 ranurado 6
10 66-U-1-5321-7 Arandela, plana 1/4 W Tipo A 12
11 66-U-1-5361-47 Perno, cabeza hexagonal, 1/4-20 x 1.25 largo 2
12 44-00361-00 Pinza, retenedora, montaje de alambre 0.88-1.00 2
13 34-00663-11 Arandela, seguridad, 1/4 resorte 2
14 66-U-1-3882-3 Amarra, 1/16-4.0 inamovible 4
15 66CH-1-1172-19 Moldura, flexible 4 pulg 1
16 76-50036-01 Kit, cortina CA para pre-viaje (no mostrada) 1
77-01795
9-2 T-366S



10 Lista de repuestos para conjuntos de panel (Sheet 1 of 2)
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10 Lista de repuestos para conjuntos de panel (Sheet 2 of 2)

item Numero de parte | Descripcion Cantidad

1 79-04043-00 Conjunto de panel, XtendFRESH 1

2 58-04999-00 Ducto, entrada de desorcion 1

3 58-05002-00 Ducto, salida de desorcién 1

4 79-04033-00 Conjunto de valvula solenoide XtendFRESH 2
5 42-00823-00 Empaquetadura 2
6 38-00631-00 Ventilador de XtendFRESH 2
7 34-00795-09 Tuerca, seguridad, 10-32 16
8 34-00662-09 Arandela, plana #10, espesor medio de 0.032” 20
9 34-00662-08 Arandela, plana #8, espesor medio de 0.032” 8
10 34-01146-04 Arandela, seguridad, resorte M4 8
11 42-00823-00 Arandela, 0.26 x 0.5 semirredonda 1

12 34-01197-45 Tornillo de cabeza hexagonal, M4-0.7 x 45 8
13 62-11762-00 Etiqueta, logo de XtendFRESH 1

14 79-04037-00 El conjunto de filtro incluye: 2
15 38-00634-00 Filtro de aire de desorcién 2
16 68-17301-01 Cubierta 2
17 68-17374-00 Soporte 4
18 34-00795-09 Tuerca 4
19 34-66627-00 Tornillo, casquete hexagonal 1/4-20 x 1.00 TIR 8
20 22-66656-38 Arnés de cables, ventiladores de XtendFRESH 1

21 62-11894-00 Calcomania 1

22 79-04064-00 El conjunto de panel de reposicion de aire incluye: 1

23 58-66674-00 Collarin 2
24 58-66643-00 Empaquetadura 2

79-04043
10-2 T-366S



10 Lista de repuestos para conjuntos de paneles NT2617 y superiores (Sheet 1 of 2)

12

14

6,9, 10,13

15, 16, 17
18, 19, 20

Panel XtendFresh

1"

26

23,24, 25

79-04086

21

Panel de reposicion de aire

22

10-3

T-366S



10 Lista de repuestos para conjuntos de paneles NT2617 y superiores (Sheet 2 of 2)

item |NUmero de parte Descripcion Cantidad
1 79-04086-01 Conjunto de panel, XtendFRESH 1
2 58-05002-00 Ducto, entrada de desorcién 1
3 58-05002-00 Ducto, salida de desorcion 1
4 79-04033-00 Conjunto de valvula solenoide XtendFRESH 2
5 42-00823-00 Empaquetadura 2
6 38-00631-00 Ventilador de XtendFRESH 1
7 34-00795-09 Tuerca, seguridad, 10-32 16
8 34-00662-09 Arandela, plana #10, espesor medio de 0.032” 20
9 34-00662-08 Arandela, plana #8, espesor medio de 0.032” 4
10 34-01146-04 Arandela, seguridad, resorte M4 4
11 34-66682-00 Arandela, goma 8
12 42-00237-00 Arandela, 0.26 x 0.5 semirredonda 1
13 34-01197-45 Tornillo de cabeza hexagonal, M4-0.7 x 45 4
14 62-11762-00 Etiqueta, logo de XtendFRESH 1
15 79-04037-00 El conjunto de filtro incluye: 1
16 38-00634-00 Filtro de aire de desorcion 1
17 | 68-17301-01 Cubierta 1
18 | 68-17374-00 Soporte 2
19 34-00795-09 Tuerca 2
20 34-66627-00 Tornillo, casquete hexagonal 1/4-20 x 1.00 TIR 8
21 22-66656-58 Arnés de cables, ventiladores de XtendFRESH 1
22 62-11894-00 Calcomania 1
23 79-04064-00 El conjunto de panel de reposicion de aire incluye: 1
24 58-66674-00 Collarin 2
25 58-66643-00 Empaquetadura 2
26 79-04122-00 Conjunto de persiana 1
79-04086
10-4 T-366S



11 Lista de repuestos del conjunto de sensor (Sheet 1 of 2)

79-04035
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11 Lista de repuestos del conjunto de sensor (Sheet 2 of 2)

item Numero de parte | Descripcion Cantidad
1 79-04035-00 El conjunto de sensor incluye: 1
2 68-17351-00 Placa de aluminio de 0.090” 1
3 40-00297-00 Acople, x rosca de tuberia 2
4 40-00108-03 Acople, media union 1
5 30-00415-01 El conjunto de filtro del sensor incluye: 1
6 30-00415-20 Recipiente 1
7 30-00415-21 Empaquetadura 1
8 30-00415-22 Filtro de aire del sensor 1
9 34-00373-07 Abrazadera de tubo, amortiguador de 0.62” de diametro 2
10 58-04497-05 Tubo, 1/4” de diametro exterior x 5.00 pulg. L 1
11 58-04497-06 Tubo, 1/4” de diametro exterior x 3.25 pulg. L 1
12 10-00398-01 Sensor, diéxido de carbono 1
13 10-00344-01 Sensor, oxigeno 1
14 34-00373-61 Abrazadera de tubo, amortiguador de 0.88” de diametro 2
15 48-00297-00 Carcasa (sensor de O,) 1
16 KA-70PP-048 Conexion, manguera, diametro interior BARB x NPT 3
17 66-U-1-5371-6 Tornillo, cabeza hexagonal, #10-24 x 0.50 ranurado 8
18 12-00346-01 Amplificador del sensor de O, 1
19 58-04152-01 Arandela, espaciadora, 8M (0.315”) 2
20 66-U-1-5321-8 Arandela, plana, #10 Tipo A 4
21 58-04497-01 Tubo, 1/4” de diametro exterior x 6.25” largo 2
22 68-14739-00 Soporte 1
23 40-00640-00 Unioén, pasatabiques 1
24 58-00065-84 Pasacables, panel de 0.25 x 0.50 x 0.187 1
25 34-00928-20 Remache, ciego, 0.125” de diametro 0.126-0.250 2
26 66-U-1-1571-14 Pasacables, 0.50” de didmetro interior x 1.50” de diametro exterior 1
79-04035
11-2 T-366S



12 Lista de repuestos del conjunto de removedor (Sheet 1 of 2)

79-04044
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12 Lista de repuestos del conjunto de removedor (Sheet 2 of 2)

item Numero de parte | Descripcion Cantidad

1 48-00468-00 Carcasa inferior 1
2 48-00469-00 Carcasa superior 1
3 79-04032-00 Filtro del removedor 1
48-00479-00 Placa, sello, XtendFRESH 2
58-04996-00 Empaquetadura, sello 2
48-00504-00 Medidor 1
4 79-04029-00 Conjunto de eje 1
5 24-02028-02 Calentador, 230VCA 2
6 34-06386-00 Tornillo, cabeza hexagonal HD 2
7 34-06099-22 Tornillo, cédula, 5/16-18 x 1.75 4
8 66-U-1-5321-4 Arandela, plana, 5/16 N Tipo A 8
9 34-00667-12 Tuerca, autotrabante, 5/16-18 4
10 73-00228-00 Resorte, ondulacion multiple 4

79-04044

12-2 T-366S



13 Lista de repuestos para conjunto de cableado (Sheet 1 of 3)
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13 Lista de repuestos para conjunto de cableado (Sheet 2 of 3)

item Numero de parte Descripcion Cantidad
1 86-05037-00 Conjunto de caja, soldada 1
2 66-U-1-5321-8 Arandela, plana #10 Tipo A 10
3 66-U-1-5321-3 Arandela, plana N Tipo A 2
4 66-U-1-5371-7 Tornillo, hexagonal, #10-24 x 0.500 ranurado 18
5 34-00655-08 Tornillo, casquete hexagonal, 1/4-20 x 1.00 3
6 66-U-1-5321-7 Arandela, plana, W Tipo A 7
7 22-04287-00 Conector, codo de 90 grados de 3/4” 2
8 10-00431-00 Contactor 3
9 10-01120-00 Rectificador 2
10 10-00495-00 Capacitor 2
11 91-00440-00 Arnés de cables de alta tension, incluye 1
12 22-01997-16 Conector, macho, enchufe AMP HSG 4 CIRC 1
13 22-01997-17 Sello, sello de cable AMP 4 CIRC 1
14 22-01997-18 Sello, sello de interfaz 4 CIRC 1
15 22-01997-11 Conector, hembra, AMP CAP HSG, 9 CIRC 1
16 22-01997-13 Sello, sello de cable AMP 9 CIRC 1
17 66SCO0603AA0090 | Conducto espiral, 3/4” x 9.00 de largo 2
18 AT-39JA-171 Tuerca, hexagonal, 1/4-20 7
19 AU-27JR-171 Arandela, seguridad, diente externo 7
20 66-U-1-9592-13 Separador, 1/4-20 x 0.375” de largo 2
21 68-86230-00 Banda de sujecion, GRD, poblada 1
22 10-00497-00 Transformador, unidad basica 1
23 66-U-1-5732-20 Abrazadera, tubo, 1.38” de didmetro, 2 orificios MTG 4
24 91-00447-00 Arnés de cable, XtendFRESH 1
25 58-05009-00 Cubierta, blindaje 1
26 58-05009-01 Cubierta, blindaje 1
27 66NS1201CD0020 | Manga, 75" de diametro interno x 2.00” de largo 1
28 66-U-1-3882 Amarra de cable, 1/16-1-3/4 inamovible 2
29 58-04026-107 Protector 2
30 62-10530-41 Etiqueta, 0.75 x 0.50 “XC1” 1
31 62-10530-42 Etiqueta, 0.75 x 0.50 “XC2” 1
32 58-00969-00 Amarra de cable, 2.80” de diametro, doble bucle 1
33 79-04039-00 Conjunto de compuerta, la caja de control XtendFRESH incluye: 1
34 34-06154-03 Tornillo, cabeza hexagonal, T.I.R. 1/4-20 x 0.75 4
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13 Lista de repuestos para conjunto de cableado (Sheet 3 of 3)

35 34-06053-00 Arandela, 0.250” de diametro interno x 0.800” de diametro ex- 4
terno

36 34-00665-09 Tuerca, Hexagonal, #10-32 1
37 AU-27JR-131 Arandela, seguridad, #10 diente externo 1
38 62-03957-04 Calcomania de advertencia, alta tension 1
39 42-00776-00 Empaquetadura

40 22-00060-36 Fusible, 15 A, accion lenta (no se muestra) 2
41 76-66652-00 Porta fusible (no se muestra) 2

91-00440
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14 Lista de repuestos para conjunto de motor

/I@:

9,10, 11, 12
1

79-04028

item Numero de parte | Descripcion Cantidad
1 79-04028-20 Motor de XtendFRESH 1
2 48-00474-00 Acople del motor 1
3 48-00473-00 Placa del motor 1
4 34-00662-09 Arandela, plana #10, espesor medio de 0.032” 4
5 34-60000-20 Tornillo, hexagonal, M5 x 20mm (0.787) 4
6 58-05010-00 Tapa, extremo de motor 1
7 34-01146-05 Arandela, seguridad, resorte M5 4
8 34-06358-00 Tornillo de fijacion 1
9 22-01997-24 Conector 1
10 22-01997-02 Receptaculo 2
11 22-01997-25 Sello de cable 1
12 22-01997-26 Sello de interfaz 1

79-04028

14-1
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15 Lista de repuestos para caja de control

1,2,3,6,7

\4, 5,10, 13, 14
item Numero de parte Descripcion Cantidad
1 22-04043-01 Fusible, 600V 5 A 4*
2 22-04044-01 Portafusible, Clase CC 4*
3 22-04044-00 Base de fusibles, Clase CC, 2 polos 2*
4 22-00060-21 Fusible, 5 A, accién lenta (no mostrado) 2
5 76-66652-02 Portafusible, en linea 2
6 34-06243-00 Tornillo, 8-32 x 0.75 TF Trilobe, SST 2
7 66-U1-5321-2 Arandela, plana, #8 Tipo A 2
8 10-00431-03 Contactor auxiliar, 10 A 1
9 76-00848-00 El kit de instalacion del interruptor de sensor XF incluye: 1
10 10-00499-00 Modulo (no mostrado) 1
11 66-U---1--3803 Tubo, termorretractial (no mostrado) 6
12 66-U---1--3882 Amarra (no mostrada) 4
13 10-00477-00 Modulo AIM 1
14 10-00502-00 Modulo GIM 1

* La cantidad corresponde a 1/2 de la indicada para PID inferiores a NT2774
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